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Laser in der in der Medizintechnik

Fiir die Miniaturisierung
in der Medizinfechnik sind Laser

der Schliissel zum Erfolg

rofin

Innovative Ldsungen
werden zusammen mit dem Héchste Priizision bei der Kundenspezifische
Kunden entwickelt Qualitiitssicherung Lésungskompetenz

Warum ROFIN

Minimal-invasive Operationstechniken, miniaturisierte Implantate — ein grof3er
Teil medizintechnischer Produkte wird von Generation zu Generation kleiner.
Dieser Entwicklung kommt der Laser mit feinsten Schnittfugen und Schweif3-
néhten im Bereich weniger pm und &uBerst materialschonender Bearbeitung
ideal entgegen.

ROFIN entwickelt seit fast drei Jahrzehnten Lasersysteme, meist komplette
Systemldsungen, fir die Medizintechnik und vereint alle dazu notwendigen
Technologien — von der Laserstrahlquelle bis zum individuellen Systembau -
unter einem Dach.

ROFIN kombiniert die Vorteile eines weltweit fihrenden Laserherstellers mit
applikationsspezifischer Fachkompetenz. Das bedeutet 30 Jahre Erfahrung
— nicht nur im Laserbau — sondern auch in der Anwendungsentwicklung, im
Systembau und der gesamten Prozesstechnologie.

Drei Unternehmensbereiche Macro, Micro und Marking produzieren Laser
und Lasersysteme von 3 bis 20.000 Watt Leistung fir nahezu alle Branchen.
Mehr als 31.000 installierte Laser und ein Netzwerk mit Gber 1.600 Mitarbeitern
an Produktions-, Vertriebs- und Servicestandorten weltweit, machen ROFIN
zu einem der gréfiten Laseranbieter.
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Schneiden von Stents

Feinste Schnitte bei

Schnitthreiten unter 20 pm

rofin

Auch temperaturempfindli- Priizises Schneiden von Der StarCut Tube fir feinste
che Metalle mit Memory- Flachblechen mit Schnitte unter 20 ym — der
Effekt wie Nitinol werden Laserbeschriftung fiir die Granitaufbau garantiert die
mit dem Laser geschnitien Produktwiederverfolgharkeit notwendige Priizision

Schneiden

Stab- und Faserlaser schneiden nahezu alle in der Medizintechnik gebréuch-
lichen Metalle und Legierungen. Der minimale Wérmeeintrag schont dabei auch
temperatursensitive Werkstoffe, wie Formgeddchmislegierungen aus Nitinol
Material. Die Flexibilitit der méglichen Schnittfihrungen ist nahezu unbe-
grenzt — Schnittkanten mit variablen Winkeln eingeschlossen. Mit der CAD-
basierten Konvertiersoftware ist jede neue Kontur innerhalb kiirzester Zeit
programmiert.

StarCut Tube - Bestleistungen beim Stentschneiden

Der StarCut Tube ist eine hochprézise Laserschneidanlage zum Schneiden von
medizinischen Implantaten wie Stents oder anderen Prézisionsteilen aus Rohren.
Mit bis zu 4 gesteuerten Achsen bewdiltigt das System unterschiedlichste
Schneidgeometrien und bearbeitet auch Flachbleche. Das Maschinenkonzept
des StarCut Tube erlaubt die Integration verschiedener Laserstrahlquellen. Damit
eignet sich der StarCut Tube auch zum Gravieren und Perforieren von Stent-
Oberfliichen, z.B. fir verbesserte Medikamentenbeschichtung.

StarCut Tube - Vorteile

bis zu 4 NC gesteverte Achsen

verschiedene Strahlquellen integrierbar

Schnittgeschwindigkeit bis zu 20 mm/s

on the fly Schneidanwendungen mit bis zu 20 Umdrehungen pro Sekunde
Schnittbreiten bis zu << 20 pm

graffreie Schnittkanten

Trocken- und Nassschneiden

nicht-radiale Schnitte

kompakt und verwindungssteif aufgebaute Maschinenbasis

Gravieren und Schneiden in einem Arbeitsgang

geschwindigkeitsabhéngige Leistungsregelung
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Schuweifen mit CNC
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Der Performance ist ein

schliisselfertiger Der Select st ein ergonomisch

HandschweiBlaser fir optimierter SchweiBlaser
Hochfeste SchweiBinhte mit Prototypen- und fiir den manuellen, Joystick- oder
porenfreier Oberflichenqualitit ~ Kleinserienfertigung CNC Betrieb

Schweiflen

Laser schaffen in Metallen und Kunststoffen hochfeste und gasdichte

Schweifverbindungen mit porenfreien Oberfléichen — Vorteile, die dieses
Fugeverfahren fir die Medizintechnik geradezu  prédestinieren.
Ausgezeichnete Strahlqualitéit, hohe Puls-zu-Puls Stabilitéit und flexible
Pulsformung sind Voraussetzung fir feinste Schweifindhte und -punkte.
Lasergeschweif3te Verbindungen eignen sich fir Hochtemperatursterilisation
und weisen auch ohne Nachbearbeitung porenfreie Oberfléichen auf — wesent-
liche Forderungen an biokompatible Implantate.

Performance - das HandschweiB3laser-Original

1992 von ROFIN Baasel Lasertech eingefihrt, heute weltweit vieltausendfach
im Einsatz. Die einfache Handhabung, eine entspannte Sitz- und Armhaltung
in richtiger Hohe, ein grof3ziigiger Arbeitsbereich und klar ablesbare Anzeigen
sorgen fir entspanntes Arbeiten. Der Laser ist mobil, luftgekihlt und benétigt
nur einen einfachen 230 V Stromanschluss. Eine Vielzahl von Optionen zur
Anpassung an das kundenspezifische Einsatzfeld steht zur Verfiigung.
Performance - Vorteile

Sweet Spot Resonator® zur Vermeidung des Erstpulsverhaltens

m  MikroschweiBoption (< 100 pm)

m infegrierte Absaugung

m  integrierte Wasser-/Luftkihlung

Select - manuell, Joystick- und CNC-Schweiflen

Ergonomisch optimierter Handschweif3laser, Joystick-gefihrter Auftrag-
schweifler und prézises, 4-achsiges CNC-System in einem Gerdit — mit
einem durchgéingigen, innovativen Bedienkonzept. Ein multifunktionaler Joystick
und ein grof3es Touchscreen-Display sind fir die einfache und intuitive Bedie-
nung ideal. Das System bietet umfangreiche Funktionen zur Prozessvalidierung
fir das Qualitsitsmanagement in der medizintechnischen Produktion.

Select - Vorteile

kein Erstpulsverhalten

Mikroschweif3option (< 100 pm)

XYZ-Achsensystem mit Joystick

grofBe Arbeitskammer

optionale Drehachse

einfache CNC-Programmierung

integrierte Wasser-/Luftkithlung, ausgelegt fir 7/24 Betrieb

Gasdichtes Nahtschweiben
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Der Open Bench ist ein
flexibles, offenes Geriit und

Mit dem Cube ist eine hesonders fir das Schweifien
Robuste SchweiBungen an manuelle bis teilautomatische von sehr langen Werkstiicken
Instrumenten Fertigung mdglich geeignet

Cube - universelle Laser-Arbeitsstation

Die effiziente Lésung fir die manuelle bis teilautomatisierte Fertigung. Ein
universelles Gehdusekonzept, das mit einer breiten Palette von ROFIN-Strahl-
quellen ausgeristet werden kann. Die weit hochschwenkende Gehéusehaube
erleichtert Einstell- und Einrichtarbeiten. Die integrierte Lasersteuerung (RCU)
bernimmt bei Einsatz eines Galvo-Kopfes oder von motorbetriebenen Achsen
deren Ansteverung. Einfache Bedienung und Integration des Cube durch
Beladung von vorne bzw. von den Seiten.

Cube - Vorteile

Tischgerdt mit Laserklasse 1 Gehduse

Laseroptionen: StarPulse, StarFiber

Optikoptionen: Galvo-Ablenkkopf, Festoptiken

Touchdisplay fir zentrale Laser- und Prozesskontrolle

motorische Z-Achse zum Positionieren der Laseroptik

Schiebetiiren fir schnellen Werkstickwechsel

optional Linearachsen, XY-Tisch, Drehachse

Open Bench - flexible Schweif3lésung fiir die
Medizintechnik

Als offener Laserarbeitsplatz eignet sich der Open Bench insbesondere zum
Schweif3en langer Bauteile, wie Instrumente oder Endoskope. Das System ist
mit motorischer Drehachse und Z-Achse sowie einer schwenkbaren Optik
ausgestattet, damit sind Werkstiicke mit gréfBeren Durchmessern in nahezu
jedem Winkel komfortabel bearbeitbar. Das Bedienteil des Open Bench ist
abnehmbar und kann beliebig platziert werden.

Open Bench - Vorteile

Laserleistung bis 150 W

Touchdisplay fir zentrale Laser- und Prozesskontrolle

offenes, variabel einsetzbares System

fasergekoppelte Strahlquelle

iber Kugelgelenk frei positionierbarer Schweif3kopf

Leica Mikroskop

Kamerabeobachtung optional



Laserstrukturieren *

Laserstrukfurieren von
Bracket-Riickseiten fiir den

optimierten Auftrag

von Klebstoffen

*Mit freundlicher Genehmigung von
Dentaurum, einem fiihrenden
Dentalunternehmen,

welches das Patent fiir

loserstrukturierte Bracketbasen innehilf.

rofin

Gezielte Schwiichung einer

Verpackung durch (0, Laser zum Abtragen und
materialselekfives Strukturieren  Strukturieren von Metallen,
(Easy Opening) Keramik und Kunststoffen

Strukturieren

Die Grundlage aller Anwendungsfille ist ein Materialabtrag durch kurze,

hochenergetische Laserpulse. Die genaue Steuerung dieses Prozesses erlaubt
Mikrostrukturen kleiner 15 pm, sowie ein schichtweises Abtragen ganzer
Fléichen. Das ermdglicht beispielsweise das lokale Entfernen von Kunststoff-
schichten bei der Herstellung von Kathetern oder die Realisierung von Ober-
fléichenstrukturen nach Maf3, etwa um das Einwachsverhalten von Implantaten
zu optimieren. Auch filigrane Mikrospritzgussformen mit &uferst feinen Kandlen
lassen sich herstellen. Bei diesen Anwendungen kommen giitegeschaltete
Festkdrperlaser zum Einsatz.

Easy Opening, das gezielte Schwéichen von Verpackungsfolien mit dem Laser
ist das Uberlegene Verfahren, um Verpackungen einfach und kontrolliert zu
ffnen. Der Laser nutzt geschickt die unterschiedlichen optischen Eigenschaften
der Folienschichten aus und schwéicht selektiv tragende Folienlagen, ohne
licht-, feuchtigkeits- oder luftdichte Schichten zu beschdadigen.

StarShape - universelle CO,-Laser

Mit finf unterschiedlichen Wellenléngen und Leistungen von 100 bis 2500 Waitt
biefen die Laser der StarShape Reihe die Voraussetzung fiir perfekt abge-
stimmte, materialselektive Strukturierungsl&sungen. Die ausgezeichnete Strahl-
qualitéit erlaubt trotz grof3fléichigen Arbeitsfeldern (erreichbar durch sehr lange
Brennweiten) relativ kleine Spotgréfen. Die damit erzielten hohen Energie-
dichten sind die Voraussetzung fiir aufBerordentlich prézise und schnelle
Bearbeitungen.

StarShape - Vorteile

verschiedene Wellenléngen zwischen 9,15 pm und 10,6 pm
wartungsarme Slab-Technologie

materialselektive Bearbeitung

2- und 3-Achs-Galvokspfe

automatische FeldgréBBenverstellung

Multi-kW-Laserleistung mit Galvokopf

abgestimmte Software

eigenes Applikationslabor zur Prozessevaluierung

Anlassbeschriftung
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Der EasyMark ist ein Der Combiline Cube eignet

bedienerfreundliches sich fiir die manuelle bis

Tischgerit fiir Laser- teilautomatische
Biokompafible, abriebfeste beschriftungen mit Laserbeschriftung
Beschriftung einfacher Handhabung

Markieren

Laser beschriffen Metalle und Kunststoffe daverhaft und ohne unerwiinschtes

Einbringen zusétzlicher Stoffe: Die Markierung durch Farbveréinderung des
Materials — Anlassbeschriftung bei Metallen, Karbonisation oder Aufschéumen
bei Kunststoffen — sorgt fir korrosionsfreie Kennzeichnung ohne Oberfléichen-
verginderung durch Furchen oder Grate. Form und Inhalt der Markierung sind
kaum technische Grenzen gesetzt. Die flexible, computergestiitzte Steuerung
des gesamten Prozesses ldsst beliebige Individualisierung zu und beschriftet
auch schnell bewegte Werkstiicke (on-the-fly).

EasyMark Il - kompaktes Allroundsystem

Der EasyMark Il beschriftet metallische Oberfléichen oder Kunststoffe, gerade
wie gekrimmte Bauteile mit hoher Qudlitét. Die mitgelieferte Visual
LaserMarker-Software erméglicht die Gestaltung und Ubertragung der
Beschriftungsinhalte aus der gewohnten PC-Umgebung. Fokussier- und
Positionierhilfen sorgen dafiir, dass das Gerdt nach einer kurzen Einweisung
einfach einstell- und bedienbar ist.

EasyMark Il - Vorteile

Tischgerdit

integrierte Luftkiihlung

einphasiger 230 V Stromanschluss

geeignet fir Metalle und Kunststoffe

Visual Laser Marker Software

optional programmgesteuerte Z-Achse und Drehachse

Combiline Cube - flexibel integrierbare Beschriftungsstation
Die effiziente Losung fir die manuelle bis teilautomatisierte Laserbeschriftung.
Die weit hochschwenkende Gehéusehaube erleichtert Einstell- und Einricht-
arbeiten. Das kompakte all-in-one Tischgehéuse ist leicht in jede Fertigungs-
umgebung zu integrieren. Als ROFIN Laserstrahlquellen stehen vom Faserlaser,
mit besonders guten Abtragraten beim Gravieren, bis zu endgepumpten
Festkdrperlasern eine groBe Auswahl an Laserquellen zur Verfigung.
Combiline Cube - Vorteile

Tischgeréit mit Laserklasse 1 Gehduse

verschiedene Laserstrahlquellen infegrierbar

halb- oder vollautomatische Hubtiiren zur schnellen Bestiickung
seitliche Werkstiickzufihrung méglich

Integration von 19 Einheiten in optionalen Standfuf3

geringer Platzbedarf
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LASER MICRO

Carl Baasel Lasertechnik
GmbH & Co. KG
Petersbrunner Str. 1b

82319 Starnberg

Tel: +49(0)8151-776:0

Fax: +49(0)8151-776-4159
Email: sales@baasel.de

LASER MACRO

ROFIN-SINAR Laser GmbH
Berzeliusstrafle 87

22113 Hamburg

Tel: +49(0)40-733 63-0

Fax: +49(0)40-733 63-4100
Email: info@rofin-ham.de

LASER MARKING
ROFIN-SINAR Laser GmbH
DieselstraBe 15

85232 Bergkirchen/Giinding
Tel: +49(0)8131-704-0

Fax: +49(0)8131-704-4100
Email: info@rofin-muc.de
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